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Nur radial spannen oder mit einstellbarem
Niederzugeffekt



Bolzenfutter

Gesucht:
B Spannmittel fUr die Bearbeitung gegossener oder geschmierter Rohteile
B schmutzunempfindlich und robust
B auch geeignet flr Fertigteilspannung
B hohe Haltekrafte und Steifigkeit



Bolzenfutter

Eigenschaften:

Niederzug kann passend zu Bauteilstabilitat eingestellt werden —
das bedeutet optimaler Halt

Rohteilspannung: Pendelausgleich und grofRer Backenhub
geeignet fur Grol3serien: schmutzdicht, Dauerschmierung maoglich
hohe Drehzahlen

Steifigkeit

Zuganglichkeit




Bolzenfutter

Ein Beispiel fir technische Werte:

B Spannbereiche 70 — 120 mm
Rundlauf < 0,01 mm
Backenhub 2 mm
Gesamtlange 160 mm
grofter Futterdurchmesser 215 mm
F..g = 80 KN, n,,.,, = 5.000 1/min
einstellbarer Niederzug 0 — 1,5 mm



Bolzenfutter

Auslegbare Merkmale: _ B 7
Dauerschmierung !

[mit Anzeigestift]

Einstellbarer
Niederzug

‘" Spannbereich

» { Spannkraft
' Backenhub axial und radial
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Pendelausgleich

Storkontur




Und was durfen wir fur Sie tun?



