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Spannldsungen furs Verzahnungsfrasen und -schleifen
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Ihre Anforderungen - unsere Losungen

Die Schleif- und Verzahnungsbranche stellt héchste Anforderungen an die Genauigkeit von Spann-
mitteln. Die Bearbeitung von z. B. Zahnradern ist ein komplexer Prozess, bei dem es vor allem auf
die richtige Technologie & Fertigung ankommt. Hierbei missen alle eingebundenen Komponenten ein
HdéchstmaB an Prazision erfullen. Wir passen unsere Spannlésungen an Ihre Werkstoffe/Materialien an.
Die Betrachtung der Stoérkontur spielt hierflr auch eine groBe Rolle. Ob fiir Getriebe, Antriebe oder alle
weiteren Komponenten aus diesen Bereichen — HAINBUCH entwickelt und fertigt Spannsysteme, die
eine wirtschaftliche und prozesssichere Bearbeitung garantieren — fir Klein- und GroBserien.

HAINBUCH - die Spezialisten in Sachen Spannmittel

M (ber 60 Jahre Erfahrung in der Spanntechnik

B mehr als 150 Patente — Kreativitét ist Teil unserer Firmenphilosophie

B Experten im Bereich Vulkanisierung; Kombination von Stahl mit Gummi

M eigene Herstellung von Komposit-Bauteilen mit Mineralguss oder auch CFK
B Schnellwechselsysteme zur Rustzeitreduzierung

B langjahrige Erfahrung mit Engineering-Projekten

Unser Expertenwissen unterstitzt lhre Kompetenzen

Viele Kunden produzieren mit unseren HAINBUCH Losungen leichter, schneller und kostengtinstiger.
Sie wollen auch schneller risten und so weniger Zeit aufwenden? Dann sind Sie bei uns genau richtig —
Anruf genligt: 07144. 907-333 oder per E-mail an verkauf@hainbuch.de



ANTRIEBSTECHNIK STECKT UBERALL DRIN

Fur jede Branche haben wir die passende Losung!
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£) HAINBUCH SPANNLOSUNGEN

Werkstiick Kegelrad
Spannaufgabe AuBenspannung und fliegende Axialspannung in zwei
Bearbeitungsschritten auf einem Mehrspindeldrehautomat
Bearbeitung Drehen der Bohrung und Kugelflache inkl. AuBendurchmesser
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Lésung: Lageausgleichendes Spannhebelfutter

Spanntechnik

m WerkstUckpositionierung Uber verzahnten Werkstlickanschlag

m schwimmender Spannkegel und kalottengelagerte Spannhebel
sorgen fUr lageausgleichende AuBenspannung

m durch Gegenhalten einer Spitze konnen die Spannhebel wegfahren
und der AuBendurchmesser der Verzahnung Uberdreht werden

: W Werkstiick Getriebe Zahnrad
3 § ‘- Spannaufgabe Innenspannung
= / Bearbeitung Verzahnungsschleifen

Lésung: Spanndorn MAXXOS

Spanntechnik

m TOPlus Spanntechnik fur verdrehsichere
Segmentspannblchse

m schmutzunempfindlich durch sechseckige Pyramidenform
® Rundlaufgenauigkeit < 0,002 mm in Premiumausfuhrung
m prozesssichere Fertigung

Werkstiick Stirnrad
Spannaufgabe AuBenspannung
Bearbeitung Honen

Lésung: TOPlus mini axzug Spannfutter

Spanntechnik

m TOPlus mini Spannfutter mit vollflachiger Auflage
zwischen Spannkopf und Futterkorper

B schmutzunempfindlich
B minimale Stérkontur

m geringe Masse

Werkstiick Turbinen Zahnrad
Spannaufgabe Innenspannung
Bearbeitung Verzahnungsschleifen

Lésung: Segmentspanndorn T213

Spanntechnik
m groBer Spann- und Loésehub flr automatische Beladung

® Dorn mit optimiertem Design und Axzugeffekt fur
erhéhte Steifigkeit

m Zugbolzen mit Einfuhrhilfe fur einfache Beladung
m Schnellwechselschnittstelle fur den Wechsel der Spannvorrichtung in nur 2 Minuten




WIR SIND FUR SIE DA - WELTWEIT

3 nationale Niederlassungen | 12 internationale Tochterunternehmen | Giber 40 Vertretungen

Unsere Tochterfirmen und Vertretungen weltweit finden Sie auf www.hainbuch.com

HAINBUCH GMBH - SPANNENDE TECHNIK Q
Postfach 1262 - 71667 Marbach u c
Erdmannhauser StraBe 57 - 71672 Marbach HAI NB H

Tel. +49 7144.907-0 - Fax +49 7144.18826 SPANNENDE TECHNIK

1000/03.18 Teile-Nr. 80001/0359 Technische Anderungen vorbehalten.






