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HOCHBEGABT AUTOMATISIERUNG

Spannen und messen gleichzeitig: Alles geht automatisch mit der
die 1Q Spannmittel AC [automatic change] Linie
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Virtuelle Messe

Liebe Kunden, liebe Mitarbeiter und liebe Freunde,

wir haben die Zeit in der Krise genutzt, um kreativ zu sein und
mit Vollgas an Weiterentwicklungen zu arbeiten. Das Zitat
von John F. Kennedy trifft es ganz gut: »Einen Vorsprung
im Leben hat, wer da anpackt, wo die anderen erst einmal
reden«. Und genau das haben wir getan: wir haben uns nicht
nur lhre Winsche und Herausforderungen, vor denen Sie
tagtaglich stehen, angehort, sondern haben sie angepackt
und umgesetzt.

Und jetzt fragen wir Sie: Was haben eine neue Liga, eine
neue Ara und ein hochbegabtes Spannmittel gemein-
sam? Sie alle helfen lhnen, lhre Mitarbeiter zu entlasten,
Geld zu sparen und schneller zu produzieren. Beispiels-
weise mit dem neuen pm-genauen »TOPlus premiumc
Standard-Spannfutter, unserer AC [automatic change] Linie
fir automatische Spannkopf- und Spannmittelwechsel oder

EDITORIAL .

mit den intelligenten Spannmitteln, die gleichzeitig spannen
und messen kdnnen.

Doch das ist noch nicht alles, was wir entwickelt und erweitert
haben. Unsere Baukasten-Familie hat mit dem 2-Backenmodul
Zuwachs bekommen und unser Mietprogramm haben wir deut-
lich ausgeweitet. Sie kdnnen fast alle Standard-Spannmittel
zu einem ausgesprochen attraktiven Preis mieten und sparen
sich dadurch groBe Investitionen und Lagerplatz. Apropos
Lagerplatz, im Mai haben wir unser neues Versand-Logistik-
Zentrum er6ffnet. Denn wir wollen, dass Sie Ihr Lagerprodukt
innerhalb von 24 Stunden in den Handen halten.

Und noch eine Er6ffnung steht an: unsere erste virtuelle
Messe. Ohne Anfahrt und ohne Gedrange, aber mit vielen
Highlights und tollen Gewinnen. Wir freuen uns auf Sie.

Gerhard Rall Hans-Michael Weller Sylvia Rall

Geschaftsfihrender Gesellschafter

Technischer Geschaftsflhrer

Geschéaftsfihrende Gesellschafterin

HAINBUCH Report | 3



Report

LIGA

MIT
ERD

Hm-

JEM »TOPlus premium«

ERN WIR DIE LIGA DER
SENAUEN STANDARD

SPANNFUTTER

Haben

Sie bisher bei Genauigkeits-Anforderungen

im Bereich von < 5 um auf Hydrodehn- oder Mem-

branspannmittel gesetzt? Verstandlich, denn da

konnten wir bis jetzt nicht ganz mithalten. Daran

haben

wir etwas geandert und die Antwort heif3t:

TOPIlus premium Spannfutter. Neben der Genauig-

keit profitieren Sie noch von weiteren Pluspunkten,

und es ist sogar ab Lager verfugbar.

TITELTHEMA .
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TOPlus premium

Wann ist das TOPlus premium das ideale Spannfutter fiir Sie?

Wenn Sie ...
. Teile mit einem Rundlauf von < 5 um herstellen mochten.
. sowohl filigrane/dUnnwandige, als auch massive/wuchtige Teile in
einem hochgenauen Spannmittel spannen wollen.
. lhre Investition vor allem bei den Spannelementen klein halten wollen.

. vorhaben die Maschine automatisch mit einem Roboter zu beladen.

AB
ENDE 2020
VERFUGBAR
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TOPIlus premium stellt sich vor:

Sicherlich reicht bei vielen verbauten Teilen ein Rundlauf von < 10 um vollkommen aus. Dennoch
werden Teile mit einem Rundlauf von < 5 pm mehr und mehr zum Standard. Getriebe im Auto
werden zum Beispiel immer leiser, weil die Zahnrader genauer werden. Mit dem Spannfutter
TOPIlus premium und den dazugehoérigen Spannkdpfen brauchen Sie sich bei Ihren Bauteilen

um den Rundlauf keine Sorgen mehr machen, denn der liegt damit immer bei < 5 pm.

Ein mancher wiinscht sich doch, um Zeit und Kosten zu sparen, eine automatische Bestiickung
der Maschine durch einen Roboter. Doch das kann zum Problem werden, wenn der Offnungshub
zu klein ist. Beim TOPlus premium Spannfutter in Verbindung mit einem Spannkopf ist dieser
groB3 genug und erleichtert das Beladen, selbst wenn der Roboter etwas ungenau arbeitet.
Hinzukommt, dass es robust und nicht so empfindlich wie ein Hydrodehnspannmittel ist. Eine
leichte BerUhrung mit dem Werkstick bei der Beladung macht dem TOPIus premium nichts aus.

Ihr Prozess bleibt weiterhin stabil.

Und jetzt zum Preis: Sie zahlen nur einen Bruchteil von dem, was Sie fUr ein Hydrodehn- oder
Membranspannmittel hinblattern missten. Denn das Spannfutter ist lagerhaltig, also Standard,
und hat zudem preiswerte pm-genaue Spannk&pfe flr lhren individuellen Werkstlckdurch-
messer — mit nur zwei Wochen Lieferzeit.

Zusammenfassend:
Bessere Rundlaufgenauigkeit fir hochgenaue Werkstlicke, ein stabiler Prozess und mehr Geld
in der Tasche!

Eines noch am Rande: Das TOPIlus premium ist — wie alle Spannfutter bei uns — im Baukasten
erhaltlich. Das heiBt fUr Sie, von AuBen-, auf Innen- oder Backenspannung wechseln geht in

maximal zwei Minuten.

TITELTHEMA .

Report
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2 OO 6 TOPIus

Das Spannfutter mit sechseckiger
Spanngeometrie kommt auf den
Markt.

TOPIlus premium

Die mini Spannfutter werden
weiterentwickelt: Spannfutter
mit hochster Prazision.

1 958 Spannzange

Die ersten Spannzangen verlassen
die Marbacher Produktion.

2 OO 7 TOPlus 1Q

Gleich ein Jahr spater entsteht die
intelligente Version mit integrierter
Messtechnik.

TOPIus 1Q &
SPANNTOP IQ

Smarte Werkstlckspanntechnik
mit Kopfchen, mit noch mehr
Mess-Intelligenz.

TITELTHEMA .

1 977 SPANNTOP

Die Erfindung eines vollig neuen
Spannfuttersystems stellt die
Spannmittelwelt auf den Kopf.

201 2 TOPIlus mini &

SPANNTOP mini

Die kleinen und leichten Spannfutter
erblicken das Licht der Welt.

TOPIlus AC &

SPANNTOP AC

Das Spannfutter nimmt die Dinge
»selbst in die Hand«: automatischer

Wechsel von Spannkopf mit
Anschlag.

Report | 9



PRODUKTE .

HOCH
BEGABT

SpANnNern & Messen

Die 1Q Spannmittel kdnnen zwei Dinge gleichzeitig:
Werkstucke spannen und dabei verschiedene Messun-
gen durchfuhren. Damit erleichtern sie nicht nur lhre Ar-
beitsgange in der Produktion, sondern Sie sparen sich
auch zusatzliche Messprozesse. So hat Ihr Maschinen-
bediener Zeit fur andere Aufgaben, und die Maschine
muss nicht extra fur Messungen gestoppt werden. Au-
Berdem ist es doch beruhigend, wenn man ein Spann-
mittel hat, das mitdenkt und notwendige MaBnahmen
automatisch einleitet.

10 | HAINBUCH Report HAINBUCH Report | 11



PRODUKTE .

Die Spannmittel mit integrierter Mess-Intelligenz informieren den Maschinenbediener
nur, wenn sich der Prozess auBBerhalb der definierten Grenzen befindet. Dank der ver-
schiedenen automatischen Messungen und Uberwachungen reduzieren sie die handi-
schen Messvorgange, verhindern die Bearbeitung von Ausschussteilen und machen
bedarfs- und zustandsorientierte Wartungsintervalle moglich. Das wiederum erhdht die
Maschinenverfugbarkeit und die Prozessfahigkeit.

Die verbaute Sensorik ermdéglicht eine beriihrungslose Daten- und Energielibertragung
der Messdaten direkt an die Maschinensteuerung. Die Steuerung fiihrt beispielhaft einen
Sollwert-Abgleich durch. Wenn es zu Abweichungen kommt, wird eine Meldung ausge-
geben oder eine Korrektur in die Wege geleitet.

TOPlus 1Q SPANNTOP IQ MAXXOS 1Q MANDO 1Q Messung auf der Maschine
Spannfutter Spannfutter Spanndorn Spanndorn IQ-Spannfutter zur Messung des Werk-

stickdurchmessers, der Temperatur, der
Drehzahl, der Werkstlckanlage und der
Werkstickspannkraft. Die Datenverar-
beitung erfolgt in der Steuerung oder im
Leitrechner und wird Uber das Maschinen-

Panel visualisiert.
Variante Axzug Axfix Axzug Axfix T211 Axzug T211 Axzug | T212 Axzug

Messparameter

Werkstlck-@

Temperatur

Messung beim Werkstiickhandling
|Q-Spannfutter zur Messung des gefertig-
ten Werkstuckdurchmessers. Die Daten-
Werkstlck- P verarbeitung erfolgt in der Steuerung oder
spanniet im Leitrechner und kann zusatzlich optisch
Uber einen LED-Ring am Spannfutter aus-
gegeben werden.

Drehzahl

A U G A N
A U G A N
A U G A N
A U G N

WerkstUckanlage

AN

Externe Messstation

|Q-Spanndorn zur Messung der gefertigten
Werkstickbohrung. Die Datenverarbeitung
erfolgt in der Steuerung oder im Leitrechner
und kann zusatzlich Uber ein Display an der
Messstation ausgegeben werden.

12 | HAINBUCH Report HAINBUCH Report | 13



STAFQTEN SIE I\/IIT UNS IN EINE NEUE

AUTOMATI"IERUNC"-ARA

14 | HAINBUCH

Wechseln Sie nicht nur lhren Spannkopf
mit Werkstuckanschlag, sondern sogar
komplette Spanndorne und Spannfutter
automatisch.

Glauben Sie nicht? Wir zeigen Ihnen gerne
die unterschiedlichen Moglichkeiten.

Wenn es darum geht Prozesse beim Span-
nen von Werkstucken zu automatisieren,
sind wir der richtige Partner fUr Sie.

" PRODUKTE:

“HAINBUCH '

|15



PRODUKTE

I HE A NS E RS T B E G

AC [AUTOMATIC CHANGCE]
LINIE LAUFT ALLES AUTOMATISCH!

Zurecht kbnnen wir behaupten, dass wir Profis fur Spannmittelwechsel sind, bezie-
hungsweise Weltmeister im Schnell-Risten. Warum? Weil wir uns seit Dekaden mit
der Reduzierung von Rustzeiten und dem Schnellwechsel beschéaftigen. Tausende von
centroteX Schnellwechsel-Schnittstellen sind um-genau erfolgreich bei unseren Kun-
den im Einsatz und sorgen dort tagtaglich fur immense Einsparungen.

Doch auch wenn unsere Spannlésungen in null Komma nichts von Hand gerUstet wer-
den kénnen, liegt die Zukunft in der Automatisierung. Mit unseren TOPlus AC und
SPANNTOP AC Spannfuttern kdnnen Spannkopfe und Werkstlickanschlage automa-
tisch gewechselt werden. Dies ist die Grundlage fur die Automatisierung von Spann-
prozessen und ermoglicht das bedienerlose Rusten und Fertigen von Werkstucken mit
unterschiedlichen Spanndurchmessern, Spannprofilen und Einfuttertiefen.

Um zu rUsten, fahrt beispielsweise die Spindel einer Vertikaldrehmaschine mit dem
Spannfutter Uber die einzuwechselnde Kombination aus Spannkopf und Anschlag, die
dann innerhalb von Sekunden prozesssicher in das Spannfutter eingewechselt wird.
Dieser Wechselvorgang kann auch von einem Roboter oder Portal bei einer Horizontal-
drehmaschine oder einem Bearbeitungszentrum durchgeflhrt werden.

Aber wie sieht es mit dem Wechsel von kompletten Spannmitteln aus? Da sind unse-
re bewahrten centroteX Schnittstellen sicherlich eine gute Wahl. Der Wechsel dauert
von Hand gerade mal 5 Minuten. Doch die Anforderung der Zukunft ist eine ande-
re, und zwar auch hier automatisiert und mannlos zu wechseln. Hier kommen unsere
centroteX AC L6sungen ins Spiel, die zum automatischen Wechseln von Spanndor-
nen und Spannfuttern erfolgreich von unseren Kunden eingesetzt werden. Wir bieten
daftr individuelle Schnittstellen, die die Fertigung der Kunden komplett flexibel machen.

96 T HAINBUCHRoRoM i - /e st G GANERTR R T S Al S e e T o A iy 5 R PR : i e *." HAINBUCH 117



Ein System, zwei Grundvarianten, noch mehr Méglichkeiten

. Spannelement
Spannmittel rotierend P

Spannkopf — AuBenspannung

TOPlus TOPIlus mini
Spannfutter Spannfutter
Adaptionsspannmittel
SPANNTOP SPANNTOP mini
Spannfutter Spannfutter
MANDO Adapt Spanndorn —
Innenspannung
TOROK Handspannfutter
3-Backenmodul 2-Backenmodul
Spannmittel stationar
Stirnmitnehmer Morsekegel
MANOK plus manueller Spannstock Adaption Adaption

HYDROK hydraulischer Spannstock Magnetmodul
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Taunsche kleines
Geld

Das geht mit unserem Mietservice ganz easy

Diese Situationen kennen Sie sicher auch aus Ihrer Fertigung: Ein Sonderauftrag oder ein
speziell zu bearbeitendes Bauteil kommt rein, und daflr brauchen Sie ein Spannmittel nur
fur kurze Zeit. Oder Sie wollen einen Prozess optimieren und ein alternatives Spannmittel
testen. Blod, wenn Sie fUr solche Situationen extra ein Spannmittel kaufen mussen und
im Anschluss verstaubt es im Regal.

Bei uns kdnnen Sie fast alle Standard-Spannmittel und Adaptionen* mieten, und das zu
einem ausgesprochen attraktiven Preis. So sparen Sie sich groBe Investitionen sowie

Lagerplatz und kénnen gleichzeitig von modernster Spanntechnologie profitieren.

* Alle Spannmittel, die mit einem griinen Haken im Hauptkatalog versehen sind, kdnnen Sie mieten. Nur einzelne Spannkdpfe, Segmentspannbichsen
oder Zubehdr sind ausgenommen. Dieses Angebot gilt ausschlieBlich in Deutschland.

Report

gegen gvo(S%

Spannmittelpaket

Damit Sie mit lhrem gemieteten Spannmittel auch gleich loslegen kénnen,
bekommen Sie immer ein Komplettpaket, beispielsweise bestehend aus:

Miete

Paket flr zwei Monate
[385,00 € pro ange-

TOPIlus mini Spannkopf fangener Monat]

einmalige
Servicegebuhr

770,00 €

75,00 €

9 Mietpreis fir zwei

) Monate
Zugrohrgewindeadapter Wechselvorrichtung

} Fordern Sie Ihr individuelles Mietangebot an: Tel: +49 7144.907-333 oder verkauf@hainbuch.de

845,00 €

SERVICE .

Report | 21



EPS entwickelt einen Dieselmotor flur Privatflugzeuge und nutzt
fur die Herstellung der kritischen Teile das hochprazise und flexible

Baukasten-System von HAINBUCH

Im Nordwesten von Wisconsin [USA] arbeitet eine
kleine und engagierte Gruppe der Firma EPS [Engi-
neered Propulsion Systems; New Richmond] an ei-
nem Motor, der die allgemeine Luftfahrt revolutionie-
ren und diverse Bereiche der Fliegerei beeinflussen
kénnte. Das Team ist in den letzten Vorbereitungen
far einen Dieselmotor, der sich nach Gewicht, GroBe
und Leistung fir Privatflugzeuge eignen wiirde.

Warum Diesel?

Ryan Kuebker, Projektkoordinator, sagt: »Unser Motor
bietet alle Vorteile eines konventionellen Dieselmotors
und sogar noch mehr. Zum Beispiel transportiert er tber
weite Strecken mehr Nutzlast bei weniger Verbrauch.
Er kann einen Aluminiumpropeller antreiben, und er lie-
fert bei weniger Emissionen mehr PS und Drehmoment.
Und weil er mit Jet A oder mit Diesel betankt werden
kann, ist er nicht auf spezielles Flugbenzin angewiesen.
Die groBere Verfugbarkeit des Diesels kommt vor allem
Piloten in abgelegenen Gegenden wie Alaska entgegen.«

Das urspringliche Konzept stammt von den Grin-
dern und leitenden Ingenieuren: Michael Fuchs [Pre-
sident] und Steven Weinzierl [Vice President]. Fuchs
ist Absolvent der RWTH-Aachen und sehr erfahren mit
Flugzeugturbinen. Das Konzept flr diesen Dieselmo-
tor entwickelte er bereits 2005, doch erst sechs Jahre

spéater konnte er mit dem Bau des Prototyps beginnen.
»Die Idee entstand bei der Arbeit mit Drohnenmotoren.
Man konnte sich damals bereits vorstellen, dass das
althergebrachte Flugbenzin einmal an sein Ende kom-
men wird. Wir tendierten in Richtung allgemeine Luft-
fahrt, weil die Hersteller in diesem Sektor éltere Moto-
rentypen verwenden, die sich kaum weiterentwickeln

lassen.«

Leicht und leistungsfahig

Ein wichtiges Alleinstellungsmerkmal des EPS-Motors
sind die Werkstoffe. Diese sollten leichter, ab
gleich leistungsfahiger und zuverlassige u
grund der Kosten- und Effizienzanforderungen wurden
Komponenten mit Blick auf einfache Produktion und,
soweit mdglich, mit mehreren Funktionen konstruiert.
Zum Beispiel befinden sich in der Zusatzantriebsektion
zwei Kraftstoffpumpen, eine Wasserpumpe, der Gene-
ratorantrieb und weitere Komponenten.

Kuebker erklart hierzu: »Die kompakte Anordnung der
Komponenten stellte uns vor ganz eigene Herausforde-
rungen, da wir Form und Funktion so in Einklang brin-
gen mussten, dass wir ein méglichst kompaktes Paket
mit dem gewUnschten Gewicht erhielten. Aktuell liegen
wir mit 317 kg nur etwa 20 kg Uber dem Gewicht kon-

ventioneller Benzinmotoren.«

ANWENDERBERICHT .

Diesel-Flugmotor von EPS
beim Test, Einbaugewicht:
317 kg.

HAINBUCH Report | 23



Begeisterung in der Branche

Das einzigartige Konzept hat das Interesse der gesamten
Branche geweckt. Fliegerlegende Dick Rutan und andere las-
sen sich regelmaBig auf dem Laufenden halten. Schon vor der
Zertifizierung des Prototyps [180° V8 Konzept] gab es Anfra-
gen, ob man nicht auch eine 4-Zylinder-Variante fir Drohnen
in Betracht ziehen kdnne.

»Wir haben uns von Anfang an mit in- und ausléandischen Flug-
zeugbauern ausgetauscht und zusammengearbeitet«, sagt
Fuchs. Die Investoren wie auch potenzielle Kunden begeistern
sich nicht nur fUr die offensichtlichen Vorteile, sondern auch
fur die langfristigen Einsparmdglichkeiten, die der neue Motor ver-
spricht.

»Wir gehen zwar davon aus, dass unser Motor anfangs 30 %
teurer sein wird als marktibliche Benzinflugmotoren, aber da-
flr muss er erst nach 3.000 Stunden zur Inspektion«, flugt
Kuebker hinzu. »Wir schatzen auBerdem, dass der Motorblock
bis zu 9.000 Stunden halt. Addiert man noch die Abschlage
durch den gunstigeren Dieselpreis, ergeben sich im Laufe der
Zeit erhebliche Einsparungen.« Nachdem das Zertifizierungs-
verfahren jetzt auf dem Weg ist, konzentriert sich das EPS-
Managementteam nunmehr auf die Produktionsplanung.

Fokus auf flexible und prazise Spannmittel

Fur Scott Lindahl, Produktionsmanager, stellt der Propeller-
schaft eine besondere Herausforderung dar, der sowohl Ge-
triebe [Verzahnung] als auch Lagerdurchmesser in 17-4 PH
Edelstahl umfasst. Jared Manhart, CNC-Maschinenbediener,

erklart das Verfahren: »Wir fangen mit einem rohen Schmie-

24 | Report

destlick an. Da der Motor mehr als 20 Zahnrader hat, wurde
entschieden, dass wir die Verzahnungen selbst auf der Dreh-
maschine frasen. Um einen guten Rundlauf zu garantieren,
muss das Werkstlck dabei von innen gespannt werden. Vor
dem Verzahnen wird aber noch gebohrt und verschiedene La-
gerdurchmesser mit Toleranzen von +7 pym gedreht.«

Um die bendtigte Prazision, aber auch effiziente Spannmittel-
wechsel gewahrleisten zu kdnnen, entschied man sich fur das
HAINBUCH Baukasten-System. Denn das ermoglicht den
schnellen Wechsel von der AuBenspannung mit einem
Spannkopf auf die Innenspannung mit einem Spanndorn.
»HAINBUCH kannte ich von friher. Ich besprach unseren An-
wendungsfall mit den HAINBUCH Beratern auf der IMTS Messe
und wir stellten fest, dass das fUr uns die beste Losung wars,
berichtet Fuchs.

Weil zum Schluss der Propeller noch auf den Schaft ge-
schraubt werden muss, war der Einsatz eines Reitstocks
keine Option. Auch bietet die Maschine nicht viel Platz. Das
Spannfutter von HAINBUCH ist fir maximale Haltekréfte am
AuBendurchmesser ausgelegt und kann schnell umgerUstet
werden, um so den Spanndorn MANDO flr kritische Innen-

durchmesser zu nutzen.

Die Segmentspannblichse des MANDO Systems besteht
aus mehreren Stahlsegmenten, die durch einen vulkanisier-
ten Gummi zusammengehalten werden. Die groBe Haltefla-
che gewahrleistet maximale Kraft beim Einspannen und damit
eine steife Spannung fur die Bearbeitung, ohne die Ober-

Der MANDO Adapt Spanndorn ist Teil des
HAINBUCH Baukasten-Systems.

flache des Werkstlicks zu beschéadigen. »Das ist
besonders beim Zahnradfrasen wichtig«, erlautert
Manhart. »Bei der Bearbeitung solcher Teile gibt es
Phasen mit und ohne Rickstellung des Werkzeugs
und jede Abweichung, jeder Kontakt, wirde ein
extrem teures Werkstuck ruinieren.«

Ein anderer Maschinenbediener, Nicholas Maho-
ney, erganzt: »Das Werkstick steht 25 Zentimeter
Uber und hat keine Vibrationen. Ohne Reitstock ist
das eine auBergewdhnliche Leistung. AuBerdem
konnten wir die Durchlaufzeiten fur den Propeller-
schaft auf ca. eine Stunde senken — weniger als die
Halfte der Zeit wie beim ersten Versuch. Ein weite-
rer Vorteil des Systems ist der schnelle Spannmit-
telwechsel. Wenn wir erst einmal die FAA-Zulas-
sung haben und der Motor in Serie geht, kdnnen
wir so die Toleranzen gewahrleisten und trotzdem
unsere Produktionsziele erreichen. Und auch auf
Stangenzuflhrung kénnen wir ohne lange Stand-

zeiten umristen.«

Angesichts der Flexibilitdét des HAINBUCH Systems
wird inzwischen fur ausgewahlte Frasprozesse
zwecks Optimierung von Auslastung und Effizienz
der mogliche Einsatz eines Rotationsspannfutters
diskutiert. »Gleichzeitig hohe Prézision und Effizi-
enz bei der Produktion zu erreichen ist unsere Art

zu arbeiten«, restmiert Fuchs.

ANWENDERBERICHT .

Werkstlick

B Propellerschaft aus Edelstahl 17-4 PH

Bearbeitung

B Verzahnung frasen
B Drehen von verschiedenen Lagerdurchmessern

mit Toleranzen von +7 ym

Herausforderung

B hohe Prazision gefordert
B geringer Platz in der Maschine
B FEinsatz eines Reitstocks nicht moglich

Vorteile & Einsparungen durch Einsatz
des MANDO Adapt

B hohe Steifigkeit
B Kkein Ausschuss
B keine Vibrationen, trotz kurzer Spannlange,
Werkstlck ragt 25 cm raus
B schneller Wechsel von AuBen- auf Innenspannung
dank Baukasten-System
B Durchlaufzeit von zwei Stunden auf eine Stunde gesenkt

Das Wichtigste in Kiirze

B extrem schneller Umbau ohne
Demontage des Basis-Spann-
mittels [1 — 2 Min.]

® groBer Uberbriickungsbereich
und Vibrationsdampfung durch
vulkanisierte Spannelemente

B Standard-Segmentspannblchse
und Werkstuckanschlag zum
Selbstabdrehen verflgbar

Der fertige Propellerschaft
nach der Bearbeitung, unter
Verwendung des Prézisions-
Spannsystems von HAINBUCH.
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SCHICKES PLATZC
“UR DIE SCHATZC

NEUES VERSAND-LOGISTIK-
ZENTRUM IN MARBACH

Durch die verschlankten Prozesse und unser neues
Lagersystem, das jetzt mit Barcodes ausgerUstet ist,
erhalten Sie Ihr gewilinschtes Produkt deutlich schnel-
ler. Unsere Mitarbeiter kdnnen lhre Bestellungen viel
zlgiger im System bearbeiten und mit nur wenigen
Handgriffen ist Ihr Produkt versandbereit. Die urspring-
lichen Raumlichkeiten im Haupthaus nutzen wir nun,
um unsere Fertigung und Montage weiter auszubauen.
Auch das verkurzt die Lieferzeiten!

Aus vielen Lagerplatzen an unterschiedlichen Stellen
und in verschiedenen Gebauden wurde ein Hauptlager.
Keine 100 Meter entfernt von unserem Stammhaus
haben wir das neue »Werk 2.1« in Betrieb genommen.
Flr unsere zahlreichen Standard-Spannkdpfe haben wir
neuen Platz in den Regalen geschaffen. Drei Hightech-
Lifte fur die Lager-Organisation der restlichen Produkte
runden das Ganze ab.

Alles wirkt luftiger, aufgerdumter und Ubersichtlicher.
Auch unsere Mitarbeiter im Wareneingang und Versand,
die sich vorher fast »auf den FlBen standen«, haben gro-
Bere Arbeitsplatze und k&nnen konzentrierter arbeiten.
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SCHNELLER ZUM GEWUNSCHTEN PRODUKT

Unser Ziel ist: lhnen einen 24-Stunden-Service fir den Versand von Lagerware zu garantie-
ren — auch, wenn ein Spannkopf noch ausgeschliffen werden muss!

Verantwortlich fUr die Planung und die Umsetzung dieses Pro-
jektes waren unsere beiden Herren Peter Gerster, Betriebs-
leiter, sowie Werner Knoll, Leiter des Versands, Warenein-
gangs und Lagers [v. I.]. Sie kennen die Prozesse aufgrund
ihrer langjahrigen Betriebszugehdrigkeit von 30 und 40 Jahren
aus dem ff und wussten genau, wo die Zeitfresser in den Ab-

laufen lagen und Verbesserungspotenzial schlummerte.

»WIR WOLLEN WENIGER
TE'LE-TOUR'SM US.« Peter Gerster

Neue Teams wurden gebildet, intern umstrukturiert und Pro-
zesse im SAP angepasst. Nun sind die Mitarbeiter aus dem
Versand, Wareneingang und Lager sowie der Ausschleifser-
vice, genannt »Quick-Service«, im neuen Geb&ude unterge-

28 | Report

bracht. Das sorgt flir einen deutlich kirzeren Ablauf vom Be-
stelleingang bis zum Versand der Ware.

An die Umwelt haben wir selbstverstéandlich auch gedacht.
Fur unsere Intralogistik nutzen wir nur Elektrofahrzeuge. Die
Papierflut haben wir durch automatisierte IT-Prozesse redu-
ziert und fur den Versand verwenden wir recycelbares Verpa-
ckungsmaterial.

STECKBRIEF WERK 2.1

B Gesamtflache: 1.300 m?

B Stockwerke: 2

W Elektrofahrzeuge fUr die interne Logistik: 2
m Mitarbeiter: 20

Unser »Quick-Service« flrs Ausschleifen von Lagerware
mit zwei Schleifmaschinen und einer Beschriftungs-
maschine ist hier angesiedelt. Vorher waren Lager und
Ausschleifservice in verschiedenen Gebduden unterge-
bracht, da blieb immer viel Zeit auf der Strecke. Jetzt geht
alles zlgiger: Spannkopf aus dem Lager holen, ausschlei-
fen, beschriften und versenden.

Modernste Technik kommt zum Einsatz: Lagerlifte mit
Touchbildschirmen, elektronische Etiketten und Barcode-
Scanner.

Im Sturzflug sausen die Produkte vom Lager einen Stock tiefer in den Versand, werden verpackt und gehen dann auf die Reise

zum Kunden.
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VIRTUELLE MESSE 2020

Null Stress & null Kilometer, dafur jede Menge
Produkt-Highlights und ein Gewinnspiel

AB 14 .09.2020

ENTDECKEN SIE:
m Produkt-Highlights

m Videos

W 360° Ansichten

B Animationen

m Live-Chat

Auch wenn es dieses Jahr keine Live-Messen
gibt, hat uns das nicht davon abgehalten an
neuen Produkten zu tufteln und Bestehende
zu optimieren. Und nachdem virtuelle Messen
»State of the Art« sind, prasentieren auch wir
unsere Produkt-Highlights in einem virtuellen
Messestand. Schlendern Sie ohne Hektik und
Gedrange Ubers Parkett, schauen Sie sich die
neuesten Videos an, klicken auf Animationen

oder downloaden Flyer und Broschuren.

Ach ja, Digitalisierung hin oder her — Menschen
stecken weiterhin bei HAINBUCH hinter allem.
Das heiBt, Sie kénnen die ganze Messewo-
che [14.-18.09.2020] natdrlich jederzeit mit
einem Kundenberater telefonisch sprechen,
den Live-Chat starten oder eine Mail an unser
Messeberater-Team schreiben.

www.messe.hainbuch.com
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WIR SIND FUR SIE DA!
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